Sicherheit erhohen.

Nachhaltigkeit gewahrleisten.

Schindler 6200

Nachhaltigkeit — schon heute

Nachhaltige stadtebauliche Entwicklungen sind eine
der grofsten Herausforderungen des 21. Jahrhun-
derts. Das gilt sowohl fir die Errichtung neuer Ge-
baude als auch fur die Modernisierung bestehender
Gebaude. Modernisierung heute bedeutet erhdhte
Sicherheit, Komfort und Leistungsfahigkeit sowie
eine verbesserte Umweltbilanz des Gebaudes. Mit
energiesparenden und umweltfreundlichen Losun-
gen fir die Aufzugsmodernisierung tragt Schindler
entscheidend zur Nachhaltigkeit bei. Vom Aus-
tausch einzelner Komponenten Uber den Einbau
vordefinierter Module bis zur Installation einer ge-
samten Ersatzanlage.

Effizienter Betrieb

Modernisierungen von Schindler sind in jeder Hin-
sicht wirtschaftlich: in Sachen Leistungsfahigkeit,
Raumausnutzung und Energieverbrauch. Von den
ersten Schritten in der Produktentwicklung Uber den
verantwortungsbewussten Materialeinsatz in der
Produktion bis hin zur Optimierung des Energiebe-
darfs beim Betrieb — Schindler realisiert solide dkolo-
gische Lésungen fur die Zukunft schon heute.
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Drei Viertel der Umweltauswirkungen eines Aufzugs resultieren aus
dem Energieverbrauch in der Betriebsphase.

Was fur ein Gebaude generell gilt, gilt auch fur
den Aufzug: der tagliche Energieverbrauch im Be-
trieb verursacht die grofsten Umweltauswirkungen.
Daher ist ein geringer Energieverbrauch eine wich-
tige Eigenschaft von Schindler Aufzlgen.

Energieeffizienzklassifizierung

Wie effizient Aufzlige im Energieverbrauch tatsach-
lich sind, lasst sich anhand der Einstufung in eine
von sieben Verbrauchsklassen , A" bis ,G" ablesen.
A" steht dabei fur die beste Energieeffizienklasse.
In die Bewertung fliefSt der Energieverbrauch im
Fahrt- und Standby-Betrieb ein. Daruiber hinaus
werden Nutzungshaufigkeit, Férderhohe und Ge-
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schwindigkeit herangezogen, da diese einen grof3en
Einfluss auf die Eingruppierung haben. Schindler
dienen die Messergebnisse und Effizienzklassen als
Leitlinie flr die Produktentwicklung. So liefert
Schindler einen aktiven Beitrag zur nachhaltigen
Gebaudeentwicklung.

Energieeffizienzklassen

Von Schindler modernisierte Aufziige wurden als
Referenzanlagen entsprechend der VDI-Norm 4707
gepruft. Die Anlagen erreichen in der Regel die
Energieeffizienzklasse ,B”, wobei die Ergebnisse von
der individuellen technischen Spezifikation und der
Nutzungshaufigkeit abhangig sind.

Referenzmessungen

Schindler 6200
Nutzlast (kg) 450
Geschwindigkeit (m/s) 1
Anzahl Haltestellen 7
Forderhéhe (m) 20
Fahrten (pro Jahr) 50 000
Nutzungskategorie 2
Fahrt B
Standby B

Grundlage der Messung ist die VDI-Norm 4707, die im Marz 2009
durch den Verband Deutscher Ingenieure eingefuhrt wurde. Diese
Norm wird zur Bewertung der Energieeffizienz von Aufzligen einge-
setzt. Es wurden Standard-Konfigurationen bewertet.
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Mehr Intelligenz.

Weniger Umweltbelastung.
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Nachhaltigkeit

Eine Aufzugsmodernisierung von Schindler ist immer
perfekt auf die spezifischen Anforderungen des Gebau-
des und die individuellen Kundenwinsche abgestimmt.
Die Modernisierungslésungen von Schindler verbessern
den Komfort, die Verfugbarkeit und die Leistungsfahig-
keit und tragen damit zur Erh6hung der Gebaudeeffizi-
enz bei. Der modernisierte Aufzug erflllt zudem alle gel-
tenden Sicherheitsstandards. Unterschiedliche Gebaude
erfordern unterschiedliche Technologien. Schindler bietet
daher eine Palette umweltfreundlicher Komponenten an:

Antrieb

— Gebaudehdhe, Geschwindigkeit, Nutzungshaufigkeit
bestimmen die Wahl des richtigen Antriebssystems

— Bandbreite von kompakt und flexibel bis hin zum
Permanent-Magnetantrieb fur hdhere Anforderungen

— Getriebelose, frequenzgeregelte Antriebe flr
effizienten Energieeinsatz ohne Leistungsverlust

— Umweltfreundlich, da kein Ol zur Schmierung
erforderlich ist

Steuerung
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— Schindler Steuerungen minimieren den Energiever-
brauch und maximieren die Bedienungsfreundlichkeit

— passend fUr einzelne Aufzlige und flr Aufzugs-
gruppen

— Bus-Technologie sorgt fir weniger Kabel und damit
weniger Material

— Kabinenlicht und -ventilator werden bei Nicht-
benutzung des Aufzugs automatisch in den Standby-
Modus geschaltet

Kabine und Aufzugsschacht

— hohe Effizienz aufgrund optimaler Gewichtsverteilung
und intelligenter TUrsysteme

— Gewichtseinsparung flhrt zu geringem Energie-
verbrauch

— LED-Leuchten und LED-Spots sowie Energiespar-
lampen verringern den Energiebedarf

— automatische Abschaltung der Leuchten wenn sich
der Aufzug im Ruhezustand befindet

— Tarantrieb zum Teil mit Standby-Modus

Nachhaltige Lésungen fiir die Zukunft.
Schon heute.

www.schindler.de
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